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EQTEC es una empresa con tecnología de gasificación 
propia y patentada.

Centro de ingeniería en Barcelona, 15 ingenieros.

2 plantas en operación, 2 instalaciones de I+D, 1 planta 
en construcción, 1 en fase de comisionado y varios 
proyectos en desarrollo.

Introducción



La gasificación consiste en la conversión   
termoquímica de un material carbonoso, a 
altas temperaturas y en defecto de oxígeno.

El principal producto es el gas de síntesis, o 
syngas. Este gas se utiliza como 
combustible para la obtención de energía 
en motores, turbinas, calderas, o como 
precursor para la obtención de combustibles 
sintéticos.

¿Qué es la gasificación?



Tecnología usada desde hace más de 200 años.

Producción de gas ciudad a partir de carbón.

Uso en automoción durante la II Guerra 
Mundial, debido a la escasez de petróleo.

Historia



Ejemplos gasificación en España



Esquema proceso de gasificación



Tipos de residuos

Residuos 
urbanos

Residuos 
industriales

Residuos 
forestales

Residuos 
agrícolas

Combustibles 
sólidos 
recuperados (CSR)

Madera de 
demolición
Lodos de 
depuradora
Plásticos 
contaminados

Restos de poda
Biomasa forestal 
en forma de 
astillas o pellet

Huesos de 
aceituna
Orujillo
Bagazo
Paja de cereal



Generación de RSU en España

En 2022 se recogieron 
en España un total de 
23 millones de 
toneladas de 
residuos urbanos.

Ligero aumento de 
recogida separada.

FUENTE: INE (Noviembre 2024) 



Generación de RSU por CCAA

FUENTE: INE (Noviembre 2024) 



Tratamiento de RSU en Europa (2021)
Vertedero         Waste-to-Energy Reciclado + compostaje          Sin información

Reciclado + 
compostaje = 37 %
WtE = 11 %
Vertedero = 52 %

FUENTE: Gráfica CEWEP; datos 
EUROSTAT (Septiembre 2023) 



Tratamiento de RSU en España - evolución

FUENTE: INE (Noviembre 2024) 



Normativa europea gestión de residuos

OBJETIVOS DE LA UNIÓN EUROPEA

Reutilizar/reciclar > 60% RSU – 2030

RSU a vertedero < 10% – 2035



Propuesta: gasificación de residuos

Solución 
integral con 
tecnologías 

más 
eficientesCoste por 

sanciones 
UE

Aumentar %  
valorización 
energética

Gestión 
responsable 

de RSU



Ventajas de la gasificación vs. incineración



Ventajas de la gasificación vs. incineración

Mayor eficiencia, tanto en electricidad producida como en calor recuperado.

Emisiones de gases reducidas. Debido a la limpieza del syngas, se evita la 
emisión de gases tóxicos y al utilizar temperaturas más bajas, no se forman 
dioxinas y furanos. Las cenizas resultantes son inertes.

Tamaño de plantas modular y escalable. Permite el tratamiento local, en 
lugares remotos, adaptando al volumen de residuos, evitando así su 
transporte.

Aparte de la generación de electricidad, la gasificación permite explorar otros 
usos del syngas, como la obtención de combustibles sintéticos.



Solución propuesta: Descripción

Se propone la instalación de sistemas integrales para maximizar el reciclado y 
optimizar el tratamiento de la fracción resto de los RSU.

Diseño de plantas modulares estándar orientadas a tratamiento local, para 
cubrir las necesidades de núcleos de población de unas 100-200.000 personas.

Dentro de este esquema la tecnología de gasificación juega un papel clave.
Permite el aprovechamiento energético de la fracción no compostable.
Elimina la necesidad de vertedero.
Minimiza las emisiones gaseosas, muy por debajo de una instalación de 
incineración.



Solución propuesta: Ventajas

El tratamiento local permite:
Evitar la necesidad de grandes plantas de tratamiento centralizadas, de grandes 
vertederos y/o grandes plantas de incineración.
Evitar las largas distancias de transporte a una planta de tratamiento centralizada 
de los residuos, así como la distribución de los productos. Esto tiene un impacto 
relevante en cuanto a costes y emisiones de CO2.
Generación de electricidad descentralizada, contribuyendo a la independencia 
energética de zonas aisladas.

El diseño basado en módulos estandarizados de tratamiento permite:
Reducir costes de ingeniería y fabricación.
Minimizar el coste específico de tratamiento y el tiempo de implementación.



Ejemplo: Planta de reciclado y producción de fertilizantes



Ejemplo: Planta de residuos y producción de biometano 



Beneficios de la gasificación de residuos

La gasificación es una técnica eficaz para reducir 
el volumen de residuos sólidos y, por tanto, su 
impacto ambiental, a la vez que recuperar su 
energía.

La valorización energética de los residuos 
mediante gasificación ayuda a diversificar la 
matriz energética y reducir las emisiones.

Los procesos de gasificación son muy adaptables 
en términos de residuos, tamaño de planta y 
productos obtenidos, lo que los hace idóneos para 
su integración en diversos contextos industriales, 
y su aplicación local.




