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Introduccion EQATEC™

EQTEC es una empresa con tecnologia de gasificacion
propiay patentada.

Centro de ingenieria en Barcelona, 15 ingenieros.

2 plantas en operacion, 2 instalaciones de [+D, 1 planta
en construccion, 1 en fase de comisionado y varios
proyectos en desarrollo.

1997 2008 2011 2018 2019-20 2022 - 24
EQTEC Iberia SLU Kedco plc establ EQTEC Iberia SLU EQTEC plc established in - EQTEC plc and Group EQTEC plc and Group
established in Spain as a Ireland as develc of  successfully commissions Ireland with reverse establish anchor pivot business model
gasificat echnology renewable en ects first plantat Movialsa in  takeover of EQTEC Iberia sha ders, appoint and establish sustained
and engineering name changed in 2017 to Ciudad Real, Spain SLU by React Energy plc

revenues to support

future growth

company React Energy plc sights
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. Qué es la gasificaciéon? 0—»@

Carbohydrate

Platforms
La gasificacién consiste en la conversion 4’ @

termoquimica de un material carbonoso, a ‘_ =

altas temperaturas y en defecto de oxigeno. qo/ﬁ

Thermochemical
Platforms

El principal producto es el gas de sintesis, o
syngas. Este gas se utiliza como

combustible para la obtencién de energia
en motores, turbinas, calderas, o como
precursor para la obtencion de combustibles ,
sintéticos. =
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Historia

Tecnologia usada desde hace mas de 200 anos.
Produccion de gas ciudad a partir de carbon.

Uso en automocion durante la Il Guerra
Mundial, debido a la escasez de petrdleo.
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Planta piloto RS Planta piloto '
[ industrial pi i industrial
Planta gasificacion o 3 MW 2 MW Planta gasificacién
Biomasa: harina carnica | LEON MAVARRA, : Biomnasa: astilla forestal
10 Mwt W s BE i 2 MWe
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Planta gasificacion
Biomasa: lodos de
depuradora
200 kWt
MURCIA

Planta gasificacién
Biomasa: harina carnica
10 MWt
SALAMACA
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Planta gasificacién
Biomasa: orujo graso
seco de aceituna

2 MWt

Planta gasificacién
Biomasa: restos de

aserraderos y forestales ©

Planta gasificacién JAEN

7.8 MWt 4
TOLEDO Hiumd:’rl: orujille de o
e aceituna rai : = M
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MOVIALSA

Mastas, Vinos y Alcoholes, S.A.
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Esquema proceso de gasificacion
Forestryi 274 Raw - Electricity
Waste : | syngas - & Heat
Agricultural" ) (o) - Liquid
| OlORR HOT GAS COLD GAS .
Fluidized Bed Gasifier Cyclon:, Thetmal eracking I}eactor W1teffqrglii}fj‘;;g)sgﬁEtd:'?tsglsnow @'ib { k
ydrocarbon removal ater-s f 2 2 yngas ; @ : Renew?téie
Natural Gas
LEQTEC __PATENT |
EQTEC™  PATENT EQTEC __PATENT  (RNG)
@): Hydrogen

750 -900°C

-
A
EATEC PATENT
BIOCHAR

Industrial :
‘ %% |

Waste | |
Municipal
Waste :
T Fertiliser Carbon Water
sequestration filtration
EQTEC™  Proprietary EQTEC PATENT EQTEC PATENT E@QTEC™  PATENT E@QTEC™  Proprietary
T : : ; : . Control systems
= e s = Gasification of organic solids Thermal Cracking Reactor Cogeneration plant configuration : y
T Kinetic simulation ) T : ‘ y : 2 ey z | for process control
(6 for plant design Inventor: Dr Yoel Aleman Inventor: Dr Yoel Aleman Inventor: Dr Yoel Aleman G .nd remote
“ -2 s granted ( . : ad: 2 2c-201 e aranted: -2016 i tall
Date granted: 11-Oct-2017 Date granted: 27-Dec-2017 Date granted: 04-Nov-2016 S management
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Huesos de Restos de poda Madera de Combustibles
aceituna Biomasa forestal demolicion solidos
Orujillo en forma de Lodos de recuperados (CSR)
Bagazo astillas o pellet depuradora

Plasticos

Paja de cereal :
contaminados
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Generacion de RSU en Espana

Recogida de residuos urbanos

En 2022 se recogieron Millones de toneladas
en Espana un total de
23 millones de 18,3 _ i _— 181 18,3 18,3 - i — 78

toneladas de
residuos urbanos.

Ligero aumento de
recogida separada.

FUENTE: INE (Noviembre 2024) 2012 2013 2014 2015 2016 2017 2018 2019 2020 2021 2022
B Recogida Mezclada [ Recogida Separada
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Generacion de RSU por CCAA

Recogida de residuos urbanos por comunidad autonoma. Ano 2022

Kilogramos por habitante

Balears, llles

Canarias

Andalucia

Comunitat Valenciana
Murcia, Region de
Asturias, Principado de
Cantabria

Total nacional

Castilla - La Mancha
Cataluia

Extremadura

Castilla y Ledn
Navarra, Comunidad Foral de
Aragon

Galicia

Pais Vasco

Madrid, Comunidad de
Rioja, La

FUENTE: INE (Noviembre 2024)

5734
560,2
5244
5215
5182
509,9
482,0
4798
4477
4375
4353
4314
4210
4169
4148
406,5
4037

662,1
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Tratamiento de RSU en Europa (2021)

. Vertedero Waste-to-Energy . Reciclado + compostaje . Sin informacidn

I Reciclado +
compostaje = 37 %
I% WLE =11 %

i Vertedero = 52 %
FUENTE: Grafica CEWERP; datos
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Tratamiento de RSU en Espana - evolucién

Distribucién porcentual del tratamiento final de residuos urbanos por tipo de tratamiento
Estadisticas sobre Recogida y Tratamiento de Residuos, Tipo de tratamiento
62

56 - M

50 A

1

44

26

20

14 =

o o A 9
N N N N o
$ + 5 = & rﬁ'-’

FUENTE: INE (Noviembre 2024)
. Reciclado . Vertido . Incineracion



| Congresode
Sistemas Eléctricos Aislados
Tenerife 2024

Normativa europea gestion de residuos

JERARQUIA DE residuos
OBJETIVOS DE LA UNION EUROPEA

Reutilizar/reciclar > 60% RSU - 2030

PREPARACION PARA
reut|||zaC|on

RSU a vertedero <10% — 2035

\ remcla_]e :

Veliminacién
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Propuesta: gasificacion de residuos

LIMPIEZADESYNGAS LIMPIEZA DESYNGAS

o » @@ W@

Solucion
Aumentar % integral con
valorizacion tecnologias
energética mas

Coste por eficientes e
sanciones —

UMPIEZADESYNGAS

PRETRATAMIENTO  ALIMENTACION GASIFICADOR ENCALIENTE
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Ventajas de la gasificacién vs.

incineracion

PROCESS

FLUE GAS
AND GHGs

DIOXINS
& FURANS

BOTTOM

ASH

SCALE

EFFICIENCY

' Source: Johnke B(2000) Emissions from waste incineration. Background papers IPPC
Expert Meeting on Good Practice Guidance and Uncertainty Management in National
Greenhouse Gas Inventories. Page 455. (Average of 1 t (1000 kg) O?
and dividing by the production value of 550 kWh/t, the figure 1.8 kg CO2/kWh)

2 Defined reporting standard, European Pollutant Release and Transfer Register (E-PRTR)
annual emission reporting.

Incineration

Applies combustion of waste for recovering energy, typically through a steam
turbine cycle.

Incineration produces greenhouse gases (GHGs) and emits them into the
atmosphere. To comply with increasingly stringent regulations, incineration plants
require an extensive flue gas treatment to filter these.

GHG:

+ 1.8 kg CO,/kWh (10-year lifecycle)’

« 704 g/kWh? CO, equivalent emission (fraction of non-biogenic carbon)?

The oxygen-rich operating environment facilitates production of dioxins and
furans, persistent environmental pollutants with high toxicity.

Because a wide variety of feedstock goes into incinerators (often including
recyclable glass and metals), 20% or more of the bottom ash includes these
substances as well as potentially hazardous heavy metals or other waste.

Incineration plants typically range from 30MW to 50MW in size. As a result, they
are centralized plants that must transport large quantities of waste to them—often
from long distances, adding transport to the carbon footprint.

Production of a typical waste to energy (W2E) plant: 550 kWh/t*

CO2per I t of MSW (Fruergaard and Astrup, 20117

Page 3.

¥ Source: 1800 g/kWh (total CO2) x 0.39 (CO2 from non-Biogenic sources average of 39% 7).
4 Source: The fraction of biogenic carbon of typical SRF in Europe is estimated at 61%

5 Source: Gasification: the waste-to-energy solution, Global Syngas Technologies Council.

EQTEC Advanced Gasification Technology

Applies heat, chemical and mechanical processes to produce synthesis gas, an
intermediate fuel that can in turn be used with other processes to produce power, heat or
other chemicals.

EQTEC advanced gasification produces 25 — 30% less CO, than incineration. The syngas
can be cleaned of contaminants prior to use, resulting in less restrictive flue gas treatment.
GHG:

= 1.2-1.4 kg CO,/kWh (10-year lifecycle)®

« 460-575 g/kWh CO, equivalent emission (fraction of non-biogenic carbon)®?

The oxygen-deficient operating environment does not create the conditions needed to
form dioxins and furans.

EQTEC gasification produces smaller quantities of bottom ash, with inert or non-
hazardous waste. Pre-sorting and RDF production reduces the risk of recyclable products
going into the process and therefore coming out in the bottom ash.

EQTEC gasification plants range from 0.5MW to 30MW in size. Because of this diversity,
smaller, more localized plants can be built near the source feedstock or as part of multi-
technology facilities (e.g., with anaerobic digestion).

Production of a typical EQTEC Advanced Gasification Plant: 930 kWh/t = 69% more
energy efficient than incineration plants®

¢ Source: Externally audit record over six years at commercial plant with EQTFC
technology. 1.2 - 1.4 range depends on feedstock type and energy mix.

7 Defined reporting standard: E-PRTR Annual emission reporting.

& Source: Externally audit record over six years at commercial plant with FQTFC
technology.
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Ventajas de la gasificacién vs. incineraciéon

Mayor eficiencia, tanto en electricidad producida como en calor recuperado.

Emisiones de gases reducidas. Debido a la limpieza del syngas, se evita la
emision de gases toxicos y al utilizar temperaturas mas bajas, no se forman
dioxinas y furanos. Las cenizas resultantes son inertes.

Tamano de plantas modular y escalable. Permite el tratamiento local, en
lugares remotos, adaptando al volumen de residuos, evitando asi su

transporte.

Aparte de la generacion de electricidad, la gasificacion permite explorar otros
usos del syngas, como la obtencidon de combustibles sintéticos.
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Solucién propuesta: Descripcion

Se propone la instalacion de sistemas integrales para maximizar el reciclado y
optimizar el tratamiento de la fraccion resto de los RSU.

Diseno de plantas modulares estandar orientadas a tratamiento local, para
cubrir las necesidades de nucleos de poblacidon de unas 100-200.000 personas.

Dentro de este esquema la tecnologia de gasificacion juega un papel clave.

Permite el aprovechamiento energético de la fraccidon no compostable.
Elimina la necesidad de vertedero.

Minimiza las emisiones gaseosas, muy por debajo de una instalacion de
incineracion.
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Solucién propuesta: Ventajas

El tratamiento local permite:

Evitar la necesidad de grandes plantas de tratamiento centralizadas, de grandes
vertederos y/o grandes plantas de incineracion.

Evitar las largas distancias de transporte a una planta de tratamiento centralizada
de los residuos, asi como la distribucidon de los productos. Esto tiene un impacto
relevante en cuanto a costes y emisiones de CO..

Generacion de electricidad descentralizada, contribuyendo a la independencia
energética de zonas aisladas.

El diseno basado en mododulos estandarizados de tratamiento permite:

Reducir costes de ingenieria y fabricacion.
Minimizar el coste especifico de tratamiento y el tiempo de implementacion.
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Ejemplo: Planta de reciclado y produccion de fertilizantes

The Aloha Sustainable Materials Recycling & Fertilizer Facility
(SMRFF)

‘\v
enes Organic & Potash

Construction & 5
Demolition Waste % &] Fertilizer
LN [
—~ % - &7 *

“orare L AF
Recycled

Poultry
Manure Building Materials

AP Aloha SMRF Facility % ¢ 0
Green Waste &
Carbon Credits
Invasive Plants

Biodiesel Refining Renewable Green Cement
Energy

Byproducts
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Ejemplo: Planta de residuos y produccion de biometano

Unsorted municipal

waste (black bag) Il MATERIALS FOR RECOVERY:
182000t : :.onm—;smus :mals

Biomethane
54600t 60 332 MW,
5719000 Nm*
Evaporation
41669 t
Power (gross) Power (net)

> 86439 MW, > 66335 MW,
Ashes Parasitic load
16815t 20104 MW,

20110t
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Beneficios de la gasificacion de residuos

La gasificacion es una técnica eficaz para reducir
el volumen de residuos solidos y, por tanto, su
Impacto ambiental, a la vez que recuperar su
energia.

La valorizacion energética de los residuos
mediante gasificacion ayuda a diversificar la
matriz energética y reducir las emisiones.

Los procesos de gasificacion son muy adaptables
en términos de residuos, tamano de plantay
productos obtenidos, lo que los hace idéneos para
su integracion en diversos contextos industriales,
y su aplicacion local.
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